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Specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia:
Parametry szczegółowe dotyczące linii produkcyjnych:
Część 1
Linia do produkcji folii,
Linia do produkcji folii składająca się z następujących podzespołów:
· System głowicy  typu ABA do produkcji folii 3- warstwowej 
· Średnica ustnika głowicy: 150mm 
· Wytłaczarka 55mm L/D:30/1 x 2 zestawy – jedna na warstwę wewnętrzną i zewnętrzną , druga na warstwę środkową
· Wydajność min.120 kg / h
· grubość od 10 mik do 50 mik,
· Automatyczne ładowanie zasypu
· Ciśnieniomierz
· Manualna zmiana sit
· Główny silnik: kontrola poprzez falownik
· Wymiary maszyny: 
· ze względu na ograniczenia miejsca na hali produkcyjnej wymiary całego zestawu nie mogą przekroczyć:
· długość maksymalna 2500 mm licząc od środka głowicy do najdalej wysuniętych elementów przekładni i silników
· szerokość maksymalna 3900 mm licząc pomiędzy najdalej wysuniętymi elementami przekładni i silników
· rysunek techniczny: załącznik nr 1 – maksymalne wymiary linii produkcyjnej
· Oferta dotyczy tylko wytłaczarki i głowicy wraz z niezbędnym oprzyrządowaniem
Część 2
Linia do produkcji worków na płasko ,
Automat zgrzewający do produkcji worków ze zgrzewem dennym, posiadający drugą sekcję zgrzewu niezbędna do wykonania worków z dwoma zgrzewami + wycięte ucho pomiędzy nimi. Wyposażony dodatkowo w fotokomórkę do worków z nadrukiem, automatyczny stół wyjazdowy, pneumatyczne podnoszenia i odkładanie rolki na odwijaku folii, wałki rozprężne, możliwość pracy na jedną lub dwie linie, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo oraz serwis on-line maszyny
· materiał: folia LDPE, LLDPE, HDPE, MDPE,
· grubość min folii 2 x 20μ, 
· grubość max folii 4 x 150μ,
· długość min folii (gotowych worków) – 150mm,
· długość max folii (gotowych worków) – 3500mm,
· prędkość robocza – 15-90 taktów/min w zależności od rodzaju folii, 
· szerokość max zgrzewu – 1370 mm.
Możliwość zgrzania worka według załącznika (załącznik nr 2 – rysunek techniczny)
Część 3
Linia do produkcji worków rolowanych,
Rolomat do produkcji worków na rolce z perforacją, umożliwiający automatyczne nawijanie i zmianę rolek, składanie worków typu C, posiadający automatyczną etykieciarkę owijającą worki etykietą papierową. Automat musi posiadać możliwość kontroli jakości worka poprzez dodanie dodatkowego worka do rolki, bębnowy system zgrzewania worków, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo oraz serwis on-line maszyny
· prędkość 120 m/min,
· praca na 2 tory jednocześnie lub na jeden tor,
· automatyczna etykieciarka,
· maximum grubość folii : 260, 
· minimum grubość folii : LD-PE,LLD-PE: 40.
Część 4
Linia do produkcji worków typu „WICKET”(do automatów do pakowania).
Automat do produkcji worków typu WICKET posiadający: trójkąt składający folię, możliwość formowania zakładki dennej, fotokomórkę do worków z nadrukiem, wybijaki do otworów, główny napęd maszyny sterowany poprzez serwo, serwo napędzany przed-zgrzew, serwo napędzany wykrojnik uchwytu i euro otworu, kontaktowy system zgrzewu wzdłużnego oraz serwis on-line maszyny
· szerokość worka : 110 – 390mm, 
· wysokość worka : 150 – 710mm (bez przystawek)
· mechaniczna prędkość cykliczna: max.450 cykli/min.
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